Ofenbauer in der Harte- und Induktionstechnik
vertrauen capilla.




W [|E AUFGABE DIE LOSUNG TYPISCHE EINSATZBEREICHE I

Erosion, Hitze, Druck, und Ermidung
B filhren frisher oder spater zu einer

geringeren Produktqualitat, erhéhen die

Wartungskosten und reduzieren den

—

Wirkungsgrad.

I Dabei ziehen sie immer haufigere und
langer andauernde Anlagenstillstédnde
nach sich und lassen die Betriebskosten

unkalkulierbar in die Hohe schielen.

capilla-Produkte reduzieren
die Ausfallzeiten, erhéhen die
Produktqualitat und steigern
damit die Produktivitat splrbar.

In ihnen steckt die Erfahrung aus
tiber 55 Jahren Schmiede, eine der
anspruchsvollsten
Schweilanwendungen.

Ofenmuffeln, Herdrollen, Brennerrohre, ﬁ
Transportbander und Gussgliederketten,
Gluhhauben, Herdwagen, Lifterrader,
Ofenauskleidungen, Hubbalken,

Kamine.

Anspruchsvolle Schweilker auf

der ganzen Welt vertrauen der
capilla-Qualitat: bei der Wartung, der
Instandsetzung und der Neuanfertigung.

capilla hat immer das richtige"Produkt.

capilla - die Nummer 1 fir alle anspruchsvollen Metallverarbeiter.
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In der Folge finden Sie einen kurzen Ausschnitt aus dem umfangreichen Programm umhiillter Stabelektroden
von capilla, die gezielt in der Warmetechnik flir das Schweilen verschiedenster Einsatzfalle verwendet werden.
Eine Vielzahl weiterer Produkte sowie Lésungen flir andere Schweillverfahren
erhalten Sie selbstverstandlich alternativ bei capilla.
-. .
_ Richtanalyse

[Gew-%]

Anwendung / Merkmale Einsatzgebiete

Rutilbasisch umhillte Stabelektrode fir
Verbindungs-schweiungen artgleicher oder

309 MO niedriger legierter CrNiMo-Stahle und
Aufschweillungen an unlegierten Stahlen, wenn in

AWS A5.4: der ersten Lage eine 18/8/2 CrNiMo-Legierung

E 309 Mo-26 erzielt werden soll.

Hervorzuheben ist die Moglichkeit unlegierte,

niedriglegierte und schwer schwei3bare Stahle mit C max. 0,03
hochlegierten Stahlen oder untereinander zu Cr_ 23,0-24,0
verschweillen. Speziell geeignet fur Werkstoffe ~ Ni_11,0-13,0
wie: Mo 2,5-3,5
1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4410, Fe Rest

Zunderbestandig bis 1050°C, s T A58, 14080,

310 Rutilbasisch umhlite Stabelektrode zum Schweien S6eignet flr fierks SISy C —max. 01
! von hitzebestandigen Stahlen. Schweiltgut aus 14832 1.4840. 14841 Cr 23,0-26,0
AWS A 5.4- vollaustenitischem Chrom-Nickelstahl. 1'4845? 1'4846, 1'4849, Ni 19,0-21,0
. Zunderbestandig bis 1150°C. ' e B j Mn 2,5-3,0
E 310-16 3 ALt x 1.4713, 1.4726, 1.4710,
Nicht bestandig in schwefelhaltigen Gasen. 114745.1-4825. Fe Rest
Basisch umhiilite Hochleistungselektrode fur Artverschiedene Verbindungen von —196°C bis C  003-006
versprédungsunempfindliche Verbindungs- und +650°C. Zunderbestandig <1000°C; in Cr 1'8 0_2‘1 0
Auftragschweiungen von Nickellegierungen und = schwefelhaltigen Atmosphéaren <500°C; voll M “4-06:0~
AWS A 5.11: kaltzahen Nickelstahlen. Auch bei hohen belastete Nahte <800°C. Wst.-Nr.1.4876, 2.4870, Nb 2‘0-2’8
~E NiCrFe-3 remperaturen keine Kohlenstoffdiffusion aus dem  2.4867, 2.4816, 1.5662, 1.4429, und fur Fe 30-50
ferritischen Grundwerkstoff in das vollaustenitische  Verbindungen dieser Materialien mit un- bzw. Ni-Rest

Schweilgut. Gute Thermoschockbestandigkeit. niedriglegierten Stahlen.

Kdnner vertrauen capilla.
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