Schmieden und Presswegrke
vertrauen capilla.




DIE AUFGABE

Schlage, Hitze, Abrasion und Druck
fuhren friher oder spater zu einer
geringeren Produktqualitat.

Sie ziehen immer haufigere und langer
andauernde Anlagenstillstande nach
sich und lassen die Betriebskosten
unkalkulierbar in die Hohe schielzen.

DIE LOSUNG

capilla-Produkte reduzieren
die Ausfallzeiten, erhéhen die
Produktqualitat und steigern
damit die Produktivitat splrbar.

In ihnen steckt die Erfahrung aus
tber 55 Jahren Schmiede, eine der
anspruchsvollsten
Schweillanwendungen.
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TYPISCHE EINSATZBEREICHE

Gesenke, Schnittwerkzeuge,
Kalibrierwerkzeuge, Schmiedesattel,
Férderanlagen und Ofen.

Anspruchsvolle Schweilter auf

der ganzen Welt vertrauen der
capilla-Qualitat: bei der Wartung, der
Instandsetzung und der Neuanfertigung.

capilla hat immer das richtige Produkt.

capilla - die Nummer 1 fir alle anspruchsvollen Metallverarbeiter.



In der Folge finden Sie einen kurzen Ausschnitt aus dem umfangreichen Programm umbhdullter Stabelektroden von
capilla, die gezielt in der Umformtechnik flr das Schweillen verschiedenster Einsatzfalle verwendet werden.

Eine Vielzahl weiterer Produkte sowie Lésungen fur andere Schweilverfahren
erhalten Sie selbstverstandlich alternativ bei capilla.

Anwendung / Merkmale Einsatzgebiete Richtanalyse

[Gew-%]
Basische Hochleistungselektrode fur hochfeste, Stabelektrode fir Reparatur- und C max. 0,1
64 KBS vergltbare Verbindungs- und Auftragschweilungen. Fertigungsschweilungen an mittellegierten Cr 2,2-2,7
AuRerdem geeignet fur schwer schweillbare Stahle. Stahlen. Geeignet fir Gesenke, Schienen, Si max. 0,5
EN 14700: Das Schweiligut zeichnet sich durch hohe Riss- Kranlaufrader, Tragrollen, Bau- und Mo 2,0-2,5
E Fe 3-350-st Sicherheit aus und ist gegen Druck- und Werkzeugstahle, Maschinenteile, Mn max. 1,0
Schlagbeanspruchung aulerst widerstandsfahig. Panzerstahle usw. Fe Rest
I . . , C max.04
66 i:‘#ﬁgﬁgﬁg;&f‘:ﬁg;Haﬁcvgfrﬁ:%l%;ﬁlektmde R Stabelektrqde far Reparaturschweilsungen an Cr 6,0-8,0
Umformwerkzeugen Warmarbelltswerkzeggen wie Gesenken. Ni 0,4-0,7
EN 14700: ' Auc_h far die Neufgnlgurjg (Konturdnderung) Mo 1,0-1,5
E Fe 3-55-st Das Schweilgut ist besonders bestandig gegen Abrieb, geengmIet_ \’:e'terhm geeignet zum Panzern \\;;v 6,0-8,0
Schlag und Druck von Kaltschermessern. 0,5-0,8
Fe Rest
Hochleistungselektrode fir verschleilfeste Hochwarmfeste Sonderlegierung fir
521 EHL Auftragungen auf un-, niedrig- und hochlegierten hitze-, AuftragschweilRungen, welche C 0,15-0,30
rost- und saurebestandigen Stahlen und Stahlguss. Temperaturwechseln unterworfen sind. Cr 30-33
EN 14700: Zeichnet sich durch besonders gunstigen Reibungs- Besonders zur stofl?- und s_chlagfesten _ M_o 4,5-55
E Co 1 ' koeffizienten bei Verschlei Metall gegen Metall aus. Panzerung von Warmarbeitswerkzeugen wie Ni 3,0-4,0
Gesenken, Warmlochstempelin, Co Rest
Temperaturbestéandig bis 800°C, kurzzeitig bis 1100°C  Warmabgratwerkzeugen.
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Kdnner vertrauen capilla.
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