Mullverbrennung und Wasseraufbereitung
vertrauen capilla.
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AN
DIE AUFGABE

Erosion, Kavitation, Hitze, Druck,
Ermiidung, Abrasion und Korrosion
fuhren friher oder spéter zu einer
sinkenden Prozesssicherheit mit einem
geringeren Wirkungsgrad. Haufig
einhergehend mit einem die Umwelt
gefahrdenden Bauteileausfall, bis hin
zum Anlagenstillstand.

Die Folge sind immer haufigere und
langer andauernde Anlagenstillstéande,
{ die die Betriebskosten unkalkulierbar

f in die Héhe schielen lassen.
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DIE LGSUNG

capilla-Produkte reduzieren
die Ausfallzeiten, erhéhen die
Produktqualitat und steigern
damit die Produktivitat splrbar.

In ihnen steckt die Erfahrung aus
Uber 55 Jahren Schmiede, eine der
anspruchsvollsten
Schweilanwendungen.

TYPISCHE EINSATZBEREICHE

Pumpen, Ventile, Dichtelemente,

Gehause, Flansche, Rohrleitungen,
VerschleiRschutz, Behalter, Tanke,

Kessel, Armaturen, Brennstoffzer-
kleinerungsanlagen, Schittgut-
Transporteinrichtungen, Turbinen,
Faulschlammpressen, Entschwefler. s

Anspruchsvolle SchweiRer auf

der ganzen Welt vertrauen der
capilla-Qualitat: bei der Wartung, der
Instandsetzung und der Neuanfertigung.

capilla hat immer das richtige Produkt.




In der Folge finden Sie einen kurzen Ausschnitt aus dem umfangreichen Programm umhiillter Stabelektroden
von capilla, die gezielt beim Recycling fir das Schweil’en verschiedenster Einsatzfalle verwendet werden.

Eine Vielzahl weiterer Produkte sowie Lésungen flir andere Schweillverfahren

erhalten Sie selbstverstandlich alternativ bei capilla.
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Anwendung / Merkmale Einsatzgebiete E}'g&t_a%'}alyse

Mitteldick rutil-zelluloseumhiilite Stabelektrode fur ~ Verbindungsschweiungen allgemeiner Baustahle,
30S Montage- und Reparaturschweillarbeiten in allen Kesselbleche, Rohrstahle, Schiffbaustahle, C max. 0,08}
Positionen mit besonderer Eignung fir das Feinbleche und Stahlguss wie: S 185-S 355 JOC, Mn max. 0,5 §
AWS A5.1:  Fallnahtschweillen. Gute Spaltiberbriickung. Bei P 235 GH, P265 GH, P 295 GH, P210 N-P 360 N, Si max. 0,3
.. E 6013 Wahl geeigneter Stromstarken I6st sich die S 255 NH-S 355 NH, P 255 NH-P 355 NH, Fe Rest
W3 Schlacke selbsttatig. GS 38-GS 52

Geeignet fir Werkstoffe wie:

3/ 310 Rutilbasisch umhiilite Stabelektrode zum C max.0,1 §
=3 Schweil’en von hitzebestandigen Stahlen. Cr 23,0-26,0 4%
;f’ AWSAB4  Schweilgut aus vollaustenitischem Chrom- }jgﬁg’ ]-jgjg- ]-jgj;’ Ni 19,0-21.0 [}

E310-16 INickelstahl. Zunderbestandig bis 1150°C. 14713 14726 14710 Mn 2,5-3,0
y Nicht bestandig in schwefelhaltigen Gasen. 1.4745 1.4823. Fe Rest

-,

T‘M W Basisch umhullte Cr-Mo-V legierte Stabelektrode Fur Auftragungen an Mischerarmen, Laufflachen, gr 332080
7L ] fur sehr harte AuftragschweiRungen an Bau- und Walzwerksfihrungen, Baggerteilen, Prallbacken, Mn 0’5_0 7
n.-q?;ﬁ'EN 14700: Maschinenteilen, die hohem Reibungsverschleif, Ambossen, Walzenbrechern, Kollergangen, Rollen, Mo 0’5_1‘0

L Eo ?_55; t sowie starker Schlagbeanspruchung ausgesetzt Schlaghammern, Férderschnecken, Nocken, Vv 1’04’2

- 9Pt sind. Laufradern, Spannbacken und Raupenketten. Fe R‘est‘
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vertrauen capilla.
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ZERTIFIKAT
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Capilla Schweifimaterialien GmbH
Wastring 48 - 50

33818 Leopoldshohe

Doutschland

Entwicklung. Herstellung und Vertrieb von Schweibzusatrwerkstoffen
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