" METALLERZEUGUNG UND
METALLVERARBEITUNG

Stahl-, Walz- und Rohrwerke
vertrauen capilla.




DIE AUFGABE

Erosion, Hitze, Druck-Ermidung,
Abrasion, Korrosion filhren frither oder
spater zu einer sinkenden

- Produktqualitat, héheren
Wartungskosten, steigenden
Energiekosten und einem abnehmenden
Wirkungsgrad. Dabei steigt die Gefahr
des Anlagenstillstands durch den Ausfall
von Produktionsanlagen signifikant.

Die Folge sind unkalkulierbar
in die H6he schieRende Betriebskosten.

DIE LOSUNG

capilla-Produkte reduzieren

die Ausfallzeiten, erhéhen die
Produktqualitat und steigern

damit die Sicherheit und Produktivitat
spirbar.

In ihnen steckt die Erfahrung aus
iilber 55 Jahren Schmiede, eine der
anspruchsvollsten
Schweianwendungen.

- =
TYPISCHE EINSATZBEREICHE

Hoch- und Schmelzéfen, Pfannen,
StrangguBanlagen, Kokillen,
WialzstraBen, Richtrollen,
Entzunderungsanlagen, Lochdorne,
Ziehringe, Matrizen.

Anspruchsvolle Schweiler auf

der ganzen Welt vertrauen der
capilla-Qualitat: bei der Wartung, der
Instandsetzung und der Neuanfertigung

im Stahl- und im Maschinenbau. -

capilla hat immer das richtige Produkt.

capilla - die Nummer 1 fir alle anspruchsvollen Metallverarbeiter.
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In der Folge finden Sie einen kurzen Ausschnitt aus dem umfangreichen Programm umbhdllter Stabelektroden von
capilla, die gezielt in der Metallerzeugung fur das Schweil3en verschiedenster Einsatzfalle verwendet werden.
Eine Vielzahl weiterer Produkte sowie Lésungen fur andere Schweillverfahren

erhalten Sie selbstverstandlich alternativ bei capilla.

Richtanalyse

Anwendung / Merkmale Einsatzgebiete [Gew-%]
Mitteldick rutil-zelluloseumhdillte Stabelektrode fur  Verbindungsschweilungen allgemeiner Baustahle,
308 Montage- und ReparaturschweilRarbeiten in allen ~ Kesselbleche, Rohrstahle, Schiffbaustahle, C max. 0,08
Positionen mit besonderer Eignung fur das Feinbleche und Stahlguss wie: S 185-S 3556 JOC, Mn max. 0,5
AWS A5.1: Fallnahtschweilen. Gute Spaltiberbriickung. Bei P 235 GH, P 265 GH, P 295 GH, P 210 N-P 360 N, Si max. 0,3
E 6013 Wahl geeigneter Stromstéarken lost sich die S 255 NH-S 355 NH, P 255 NH-P 355 NH, Fe Rest
Schlacke selbsttatig. GS 38-GS 52
Basische Hochleistungselektrode fur hochfeste, Stabelektrode fiir Reparatur- und C max. 0,1 =
64 KBS vergitbare Verbindungs- und Auftragschweilungen. Fertigungsschweilungen an mittellegierten Cr 22-27
AuRerdem geeignet fur schwer schweillbare Stahle. Stahlen. Geeignet fur Gesenke, Schienen, Si max. 0,5
EN 14700: Das Schweilgut zeichnet sich durch hohe Riss- Kranlaufrader, Tragrollen, Bau- und Mo 2,0-2,5
E Fe 3-350-st Sicherheit aus und ist gegen Druck- und Werkzeugstéhle, Maschinenteile, Panzerstahle Mn max. 1,0 }

Schlagbeanspruchung aulerst widerstandsfahig.  usw. Fe Rest
Sonderlegierte Hochleistungselektrode fur
versprodungsunempfindliche Verbindungs- und

Artverschiedene Verbindungen von —196°C bis c

+650°C. Zunderbestandig <1000°C: in max. O g8

Mn 4,0-6,0
Nb 2,0-2,8
Fe 3,0-50
Ni Rest

kaltzahen Nickelstahlen. Auch bei hohen
AWS A5.11: Temperaturen keine Kohlenstoffdiffusion aus dem
~E NiCrFe-3 ferritischen Grundwerkstoff in das vollaustenitische
Schweil3gut.

belastete Nahte <800°C. Wst.-Nr.: 1.4876, 2.4870,
2.4867,2.4816, 1.5662, 1.4429, und fur
Verbindungen dieser Materialien mit un- bzw.
niedriglegierten Stahlen.

6000 Auftragschweilungen von Nickellegierungen und schwefelhaltigen Atmospharen <500°C; voll Cr 18,0-21,0 L!

Koénner vertrauen capilla.
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