Maschinenbauer, Automobilindustrie
vertrauen capilla.
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DIE AUFGABE DIE LOSUNG TYPISCHE EINSATZBEREICHE

Schlage, Hitze, Abrasion, Druck und capilla-Produkte reduzieren Maschinenstander, Gehause, Wellen- &
.]
-
.

Uberlastung fuhren friher oder spater zu die Ausfallzeiten, erhéhen die Nabe-Verbindungen, Bolzen,

einer geringeren Produktqualitat und Produktqualitat und steigern Fertigungs- und Férderanlagen,
Produktionssicherheit. damit die Produktivitat splrbar. Druckgussmaschinen.

Sie ziehen immer haufigere und langer In ihnen steckt die Erfahrung aus Anspruchsvolle Schweiler auf
andauernde Anlagenstillstande nach Uber 55 Jahren Schmiede, eine der der ganzen Welt vertrauen der

sich und lassen die Betriebskosten anspruchsvollsten capilla-Qualitat: bei der Wartung, der
unkalkulierbar in die Héhe schiellen. Schweillanwendungen. Instandsetzung und der Neuanfertigung.

capilla hat immer das richtige Produkt.
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capilla - die Nummer 1 fir alle anspruchsvollen Metallverarbeiter.
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In der Folge finden Sie einen kurzen Ausschnitt aus dem umfangreichen Prdgramm umhiliter Stabelektroden
von capilla, die gezielt im Maschinenbau fiir das Schweien verschiedenster Einsatzfalle verwendet werden.

Eine Vielzahl weiterer Produkte sowie Lésungen flir andere Schweillverfahren
erhalten Sie selbstverstandlich alternativ bei capilla.

Richtanalyse

Anwendung / Merkmale

Einsatzgebiete

-

[Gew-%]
Rutil umhtllte Stabelektrode mit einer sehr hohen VERBIeUNGS schwe S SIS oiner
30-170 ; S Baustahle, Kesselbleche, Rohrstahle,
Ausbringung. Kurze Schweillzeiten und groRe Schiffbaustable. Falnkambetstabls und C max. 0,08
AWS A Ausziehlangen garantieren das wirtschaftliche Staidie il p Mn max. 0,6
) Schweilten von Kehlnahten. Die Elektrode wird 9 : Si max. 0,3
S.1: im Kontakt verschweilit und ermdéglicht so die S 185-S 353.JOC, B 235 GH, #4265 GH, P 295 Fe Rest
E 7024-1  Ausbildung einer optimalen Hohlk?ehlnaht GH. I8 2 TUREF 960N, S 290INTRSSSS NHE
9 P : 255 NH-P 355 NH, GS 38-GS 52
Hochleistungselektrode zur Auftragung auf
Arbeitsflachen die starker_StoB— und Fur Auftragungen an Dichtflachen wie
Schlagbeanspruchung bei hoher Temperatur
506 K ; : : Dampf-, Gas-, Wasser- und Saurearmaturen, C 1,2-14
ausgesetzt sind. Das Schweiligut hat eine hohe e :
b : rpnty Ventilsitzen bei Verbrennungsmotoren. Auch fir Cr  26,0-30,0
: Kavitations- und Erosionsfestigkeit, gute
AWS: Gleiteigenschaften Metall auf Metall und ist Seebiifiiaogr-aly VaITIDICC i E406,0
- E Co Cr-A 9 N Knlppelscheren, Warmextrudierdisen, Co Rest
thermoschockbestandig. Mahiwerkeriy aeclanat
' Gefiige: Cr- und W-Karbide in austenitischer Co- T
. Matri
. atrix.
Rutil umhdlite Hochleistungselektrode zum
s 60 HRC Schweil’en hochverschleilfester und Fur Auftragungen an Pressformen, Misch- und
abrasionsbestandiger Auftragungen an Ruhrflugeln, Baggerzahnen, Fuhrungen, C 3542
AWS: Maschinenteilen und Geraten aus Baustahl, Rutschen, Férderanlagen und &hnlichen Teilen, Cr 28,0-32,0
A Fe .CrA1 Stahlguss oder Manganhartstahl, die sehr hohem die stark abrasivem Verschleil bei geringerem Fe Rest

Schmirgelverschleill durch abrasive Stoffe
ausgesetzt sind.

Druck oder Schlag ausgesetzt sind.

g~ § "

o




ZERTIFIKAT

fir das Managementsystam nach
DIN EN ISO 8001 : 2015
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Capilla Schweillmaterialien GmbH
Westring 48 - 50

33818 Leopoldshéhe
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Entwicklung, Herstellung und Vertrieb von Schwellzusatzwerkstoffen
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