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Werkzeug- und Formenbauer, Sageblatthersteller
vertrauen capilla.



DIE AUFGABE

Erosion, Hitze, Druck, Ermidung und
Abrasion filhren friiher oder spater zu
einer geringeren Produktqualitat und
Produktionssicherheit. Die LosgréRen
werden immer kleiner.

Sie ziehen immer haufigere und langer
andauernde Anlagenstillstande nach
sich und lassen die Betriebskosten
unkalkulierbar in die Héhe schielen.

DIE LOSUNG

capilla-Produkte reduzieren
die Ausfallzeiten, erhdhen die
Produktqualitat und steigern
damit die Produktivitat spirbar.

In ihnen steckt die Erfahrung aus
tiber 55 Jahren'Schmiede, eine der
anspruchsvollsten
SchweiRanwendungen.

N
TYPISCHE EINSATZBEREICHE

Gesenke, Druckgussformen,
Stanzwerkzeuge, Sagen,
Biegewerkzeuge, Bohrkronen,
Vorrichtungen, Niederhalter,
Spann- und Presswerkzeuge.

Anspruchsvolle Schweiler auf

der ganzen Welt vertrauen der
capilla-Qualitat: bei der Wartung, der
Instandsetzung und der Neuanfertigung.

capilla hat immer das richtige Produkt.

capllla die Nummer 1 flr alle anspruchsvollen Metallverarbelter




In der Folge finden Sie einen kurzen Ausschnitt aus dem umfangreichen Programm umbhdllter Stabelektroden von
capilla, die gezielt bei Komponentenherstellern fir das Schweillen verschiedenster Einsatzfalle verwendet werden.
Eine Vielzahl weiterer Produkte sowie Lésungen fur andere SchweilRverfahren

erhalten Sie selbstverstandlich alternativ bei capilla.
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Anwendung / Merkmale Einsatzgebiete [Gew-%]
51 Tl Rutilbasisch umhiilite Stabelektrode zum Cgr\fb?rrlzzhr:egﬁ?‘ehiizihzhs:r?g:frfzh;ﬁeIgr— C max. 0,1
Verbindungsschweilen artverschiedener Stahle sowie urddl schwegr scr'\weifsbarer Stahl g Cr 17,0-19,0
AWS A5 4- zum Schweillplattieren. SchweilRgut aus Manganhartstah! z.B. X 120 Mn‘12 Ni 7,0-9,0
% austenitischem Chrom-Nickel-Manganstahl fur g Vie Mn 5,0-7,0
~E 207-16 Betriebstemperaturen bis 300°C fy-5401). Fe Rest
. Pufferlagen fir Hartauftragungen.
Basisch umhullte Stabelektrode zum Auftrag- und
Verbindungsschweillen von ferritisch-martensitischen . !
Cr-Stahlen. SchweilRgut korrosionsbestandig Dg:_S;aeblezlegrzﬂ?trlast ?enwdorragend EaEmax. 0,1
410 NIMO  entsprechend artahnlichen Cr(Ni)-Stahlen und sehr 3e ré?n . n“S Pk eirfe b on 13% Cr(Nij. T 115-145
bestandig gegen VerschieiB / Kavitation, besonders  gru ungd artahnlichen 13% C:-Stéhlen Ni 3,0-5,0
_AWS AS54: im Bereich der Wasser-turbinenkonstruktion. Bei : " Mo 0,5-1,0
- E 410 NiMo-25 Verwendung dickwandiger Teile Vorwarmung auf eine : b 5 Mn max. 0,7
. Temperatur von 200°C sowie Warme- ?32'19;6} Tégge;kigge T‘gbOQ Fe Rest
nachbehandlung zur Verbesserung der Zahigkeit ' Ky i o g
sinnvoll.

Fur Verbindungs- und Auftragschweillungen
Hochleistungselektrode fur rissfreie, verschlei®- und  an Warmarbeitswerkzeugen wie z.B.

5201 warmfeste Verbindungs- und Auftragschwaﬂungen Gesenken, Abgratschnitten und Ventilsizen. C max. 0,04
die StoR- und Schlag beanspruchtmgen ausgesetzt  Fur Reparaturschweiungen an Cr 220-240
AWS: sind. verschlissenen Maschinenteilen und Ni  10,0-12,0
N _E 309 Mo-26  Verbindungsschweiltungen zwischen unlegierten und Neuanfertigungen im Werk-zeugbau vielseitig Mo 2,5-3,5
s hochlegierten Stahlen, Werkzeugstahlen, einsetzbar. Fe Rest
B, Warmarbeitsstéhlen, Stahlguss ot Mangan stahlen. Als spannungsausgleichende Zwischenlage
n:\“ \L « E 3 bei Hartauﬁragungen mit Kobalt!egterungen

Konner vertrauen capilla.




ZERTIFIKAT

fur das Managementsystem nach

DIN EN 150 9001 : 2015
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- Entwicklung, Herstellung und Vertrieb von Schweilzusatzwerkstoffen

Largemarcherabe 20 49141 Evnan e -t e

capilla Schweissmaterialien GmbH

Westring 48-50, D-33818 Leopoldshéhe
T +49 (0)5202 97790-0 F +49 (0)5202 97790-19

info@capilla-gmbh.de www.capilla-gmbh.de




