Die verschiedensten Bereiche des Bergbaus
vertrauen capllla




DIE AUFGABE

. StoR, Abrasion, Erosion, Korrosion,
\Hitze und Uberbelastung fiihren friher
. oder spater zu einer geringeren
« Produktgualitat, einer nachlassenden
= Funktionsfahigkeit bis hin zur
ﬁ Einschrankung der Tragfahigkeit.
' Sie ziehen immer haufigere und langer
%gandauernde Anlagenstillstande nach
sich und lassen die Betriebskosten
unkalkulierbar in die Héhe schieflen.

DIE LOSUNG

capilla-Produkte reduzieren

die Ausfallzeiten durch Stillstand und
Wartung, erhéhen die Produktsicherheit
und damit auch die Produktqualitat,
senken die Energiekosten und steigern
somit die Produktivitat sparbar.

In ihnen steckt die Erfahrung aus
Uber 55 Jahren Schmiede, eine der
anspruchsvollsten
Schweilanwendungen.

TYPISCHE EINSATZBEREICHE

Mahlwerke, Becher, Sichter, Kegel,
Baggerteile, Férderanlagen, Brecher,
Pressformen, Erdbewegungsmaschinen,
Mischer, Schneckenpressen, Brennoéfen,
Bohrkopfe, Bohrgestelle, Pumpen,
Buhnen, Aufgénge, Geriste, Bricken,
Rampen, Krane, Masten.

Anspruchsvolle SchweilRer auf

der ganzen Welt vertrauen der
capilla-Qualitat: bei der Wartung, der
Instandsetzung und der Neuanfertigung.

capilla_ hat immer das richtige Produkt. 4

capllla die Nummer 1 fur alle anspruchsvollen I\/Ietallverarbe|ter
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In der Folge finden Sie einen kurzen Ausschnitt aus dem umfangreichen Programm umhiillter Stabelektroden
von capilla, die gezielt im Bergbau fiir das SchweilRen verschiedenster Einsatzfalle verwendet werden.

Eine Vielzahl weiterer Produkte sowie Lésungen flir andere Schweillverfahren
erhalten Sle selbstverstandllch alternativ bei capilla.
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Richtanalyse

Anwendung / Merkmale Einsatzgebiete

[Gew-%] o
NS 49 KBS Spezialelektrode (Doppelmantelelektrode) ge1rgg1dug%%sstzgvovgﬁungen fur Gghle wie: C max 006
: mit besonderer Eignung fur rissfreie P 235 GH, P 265 GH, P 295 GH Mn rnax' 0'9
AWSAE 1 Schweillungen bei Betriebstemperaturen P 120 N - P 360 N Si\ max 0.7 e g
E 7016 ey von —40° bis 450°C in allen Lagen; auch an P 255 NH — P-355 NH Fe Res{ ] ,‘»-;*ﬁk %
Wechselstrom. GS 38 — GS 52 P
Rutilumhdlite Hochleistungselektrode zum ” : i
Schweilen hochverschleiRfester Eg&ﬁuﬂf:]r?ﬂ%ur;g"? nBaan P:;;}fg;nen, MiscE A 4,752 V.: #ﬁ
| f Auftragungen, bei schmirgeinder gsh, gg Y 0, Cr 32,0-35,0 £
H ] EN 14700: Beanspruchung und geringerer Fuhrungen, Rutschen;Foérderanlagen und Fe ' Rest 2
i “ME Fe 15-60-cg Stolbelastung, - ahnlichen Teilen. ,

Au_ttragﬁngen an Kohlehobeln und

Getauchte Auftragelektrode gegen extremen Schrammaschinen, Panzern von 70%

550 E Verschleil an Werkzeugen, die im Erdreich Bohrkronen, TiefbohrmeiReln und Wolframkarbide I -3
l arbeiten. Das Schweilgut besteht im Schneckenwerkzeugen, S ecilledenct ' %
EN 14700: wesentlichen aus Wolfram-Karbiden in Mischwerkzeugen, Schneckenpressen, KO marahe in 7
E Fe 15-70-cgt verschiedenen GroéRen, die in Schlagleisten, Schneidkanten, und einergFe-Matrix :
Sonderstahlréhrchen gefullt sind. Brecherzahnen, Baggerzahnspitzen und
Planierraupenmessern. ;

Konner vertrauen capllla
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ZERTIFIKAT

fiir das Managementsystem nach

DIN EN IS0 5001 : 2015
Der h
‘o

Capilla Schweiimaterialien GmbH
Wastring 48 - 80

33818 Leopoldshihe

Doutschiand

Entwicklung. Herstallung und Vertrieb von Schwelllzusatzwerkstoffen

TON NGAD COAT Gasbét Largeme herate 10 45041 Exnen
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capilla Schweissmaterialien GmbH
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